PROYECTO OROPESA

MINAS DE ESTANOIDE ESPANA

Abril 2018




Localizacion

* 11 km de Fuente Obejuna (5.000 habitantes) 3 | ” e A : heotc A R ‘LH Fue-nte
. @20 0bejuna

« 88 km de Cérdoba (326.000 habitantes) ¥ WSS i

* 185 km de Sevilla (690.000 habitantes)




Derecho minero

PERMISO DE INVESTIGACION

Inicialmente 78 cuadriculas mineras, reducidas a
50 en la prérroga solicitada en 2014.

CONCESION DE EXPLOTACION

En el proyecto de pase a C.E. se reduce a 42
cuadriculas mineras.

No existen espacios de interés histdrico,
arqueolégico o paleontoldgico dentro del derecho.




Flora y fauna

ESPACIOS NATURALES DE ESPECIAL INTERES

No existen espacios de interés histdrico,
arqueoldgico o paleontolégico dentro del
derecho.

El derecho se encuentra dentro de los limites de
una ZEPA.
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Geologia

GEOLOGIA REGIONAL

El drea de interés se sitla en el extremo meridional del Orégeno Varisco, constituyendo su parte mas interna, dentro de la denominada “Zona Ossa-Morena”
GEOLOGIA LOCAL

El yacimiento se localiza en las unidades carboniferas, cuyas litologias son conglomerados, grauvacas y pizarras, pudiendo aparecer venas de mineral en cuarcitas. Su génesis se ha
asociado a reemplazamiento perigranitico de las rocas sedimentarias carboniferas que rellenan la estructura de graben E-O.

La mineralizacion de estafio se encuentra ligada a las zonas de cizalla fragil-ductil, sugiriendo su asociacion genética. El depdsito de estafio habria tenido lugar durante el desarrollo de
las estructuras fragiles y ductiles durante la formacién del graben en el Carbonifero.

Cambonifero, Conglomerados paarmas y grauvacss
Devonico, Pizarras y conglomerados

Ordovicico. Filitas con pasadas arenosas —L— Buzamentos
| Ordovicico. Cuarcitas cee<e Fallas interpretadas




Investigacion realizada

IGME

Entre 1969 y 1990 el IGME realizd las primeras labores de exploracion en la zona, descubriendo el yacimiento en 1982 al realizar campanas de geoquimica y geofisica.

SPIB y MESPA

Primero SPIB y a partir de 2010 MESPA realizan campariias de exploracidon geofisica y campafias de sondeos con recuperacién de testigo, con cerca de 57.000 metros perforados
distribuidos en 273 sondeos.

Magratic suncaptinity sebams - 10 view fum 08 Magwtn et cast ety ettees - X0 vow bww £




Modelizaciéon del yacimiento

La consultora SRK modeliza el yacimiento y hace la estimacion de recursos acorde a la norma internacional 43-101.

Utilizando un cut-off de 0,15% Sn, existen 261 de los 273 sondeos que cortan el cuerpo mineralizado de interés, obteniéndose unos espesores medios de 8 metros y

0,55% de ley de Sn.
Categoria Zona %Sn Toneladas (kt)
% Sn Metal (Sn t)

/ . Medidos Oxido >0,15 - - -

Transicion >0,15 40 1,62 650
Ii:rgﬁra"sed Fresco >0,15 290 1,01 2.940

[GROUP 100] Indicados Oxido >0,15 110 0,58 645
Transicion >0,15 1.900 0,49 9.250
.!1 Fresco >0,15 7.000 0,53 37.430

' Medidos e Oxido >0,15 110 0,58 645
Faultsurtaces Indicados Transicion >0,15 1.940 0,51 9.900
Fresco >0,15 7.290 0,55 40.365

Inferidos Oxido >0,15 190 0,43 815
' ' Transiciéon >0,15 1.120 0,41 4.645
j "’ Fresco >0,15 1.890 0,59 11.155

Total Medidos > 0,15: 330 1,09 3.585

oR SLQ;; o Total Indicados > 0,15: 9.010 0,53 47.320
a [_ABS_EN‘I] Total Medidos e Indicados > 0,15: 9.340 0,55 50.910
- P Total Inferidos > 0,15: 3.200 0,52 16.615
Iy [0:1.0..2;5]
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Método de explotacion

Dada la morfologia del cuerpo mineralizado, se ha planteado la explotacion 4,9 Mt de mineral durante
12 afos:

Cielo abierto: 0,3 Mt/afio 3 afios + 0,5 Mt/afio 5 afios

Interior: 0,5 Mt/afio 4 afios

920RL

S850RL
S840RL
820RL
B800RL —
780RL
780RL
T4ORL —
720RL ™

== NW

SE

RESERVAS
Cielo abierto

Interior

TOTAL RESERVAS PROBABLES
LEY MEDIA
SN TOTAL

2,996,097 t
0.52%
15,674 t
1,813,426 t
0.62%
11,164 t
4,809,523 t
0.56%
26,8381

380RL — | Pit Shell Revenue Facior (USD#A Sn) | Colour — 360RL
340RL — 9.300 T 340RL
320RL 16,100 T 320RL
300RL 18.400 Grade (% Sn Colour —300RL
i 24700 WST (<0.01% Sn) 2 o
g?sgt 5 700 SG (0.01 - 0.20% Sn) i gg":
33.400 LG (0.20-0.5% Sn) i =
220RL 220RL
SooRL —— 37.200 HG (>0.5% Sn) — S0RL
180RL — —130RL
160RL —10RL
T30RC ™ iy 2017 [ uess2 Cropesa TH0RL]
=p=srk consulting Selected Optimised Pit Shells: Long Section View

ng Selected Optimised Pit Shells: Plan View




Mineralogia
Toda la investigacidon mineraldgica y metalurgica se ha realizado en los laboratorios de SGS y WARDELL ARMSTRONG INTERNATIONAL en Cornualles (Inglaterra).

* La muestra esta formada por cuarzo, pirita, 6xidos de hierro y varias especies minerales del grupo de las micas (caolinita, moscovita y biotita), con menores
cantidades de jacobsita y pequefias trazas de minerales carbonatos.

* La casiterita es el componente mayoritario de la fase mineral, con presencia adicional de esfalerita, estannita y calcopirita. El estafio se encuentra por
encima del 90% en forma de dxido, estando el resto en forma de estannita.
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- I | 0% ——
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Accessory Phases Carbonate Group
Carbonate Group 0%~ Mica Group 0%
W Jacobsite B Jacobsite
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N Fe Onides e B Fe Oxides §
Pyrite L Quartz E
Quartz 2 sond— — S 5 50%
Galena E  helcopyrite . %
W Accessory Cu Minerals E W Accessory Cu Minerals 5
= Chalcopyrite A40%: Galena _ ; 40%
B Stannite M Sphalerite
B Sphalerite 0% —+— || Pyrite —
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B Cassiterite
20% T — 20% -
10% 1— | 10%
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Metalurgia

Se requiere de etapas de trituracion y molienda a 75 micras, flotacion y concentracion
gravimétrica para alcanzar un concentrado de 60-62% ley Sn.

Se obtuvieron a escala de planta piloto, recuperaciones del 47,6% en gravimetria y 26,6% en
flotacion (recuperacion total del 74,20%).

ACOPIO CABEZA
l »  CLASIFICACION > 3875 micras
—» 10-38 micras
v e » Afos6al2
TRITURACION L L
GRAV. GRUESA GRAV. FINA
ESPIRALES ESPIRALES
ACOPIO
INTERMEDIO
v v
GRAV. GRUESA GRAV. FINA
MESAS MESAS
MOLIENDA
A\ 4 -
FLOTACION FLgL’ECC')gN ---------------- :
SULFUROS :
v fm—mmme Y ,
Filtradoy ! PLANTA DE !
secado i PASTA 1
BALSA DE SULFUROS CONCENTRADO DE Sn BALSA ESTERILES MINA




Planta de tratamiento

Planta para 0,5 Mt/aiio de mineral y produccion de 3.500 t/afio de concentrado y 3,5 MW de potencia instalada.

Trituracion, molienda, flotacidn, concentracion gravimétrica, desaguado y secado de concentrados, reactivos y tratamiento de aguas.

| 100 CRUSHING |
ROM CRU 1 Screen feed CRU 3 >50 mm CRU4 <50mm; >14mm CRUS5 2,89 t/m3 sgs ore
148,1 51,2 296,2 102,5 66,6 23,1 81,5 28,2 7% Ore moisture
2,89 11,1 2,89 22,3 2,89 5,0 2,89 6,1 200% C.L.
Mine Ore Stockpile 93,0% 62,4 93,0% 124,8 93,0% 28,1 93,0% 34,3 45% >50 mm
100-CRU-STPL-01 350 500 60 105 100 140 35 50
‘ 100-CRU-TCRA-01 100-CRU-HOPP-02 Legend: Stream
6[50 ﬂ:ﬂ ﬁ' 100-CRU-RBKR-01 100-CRU-CRUS-02 100-CRU-HOPP-03 3.376 h/year t/hsolid i m3/hsolid
100-CRU-CRUS-03 100-CRU-FEED-02 7.968 h/year S.G.S. m3/h water
___100-CRU-CRUsS-01 100-CRU-FEED-03 % solids m3/h pulp
== [::jDesign data d 80 (mm) : d 100 (mm)
100-CRU-HOPP-01 100-CRU-MAGT-01

100-CRU-METD-01

—
100-CRU-FEED-01 ﬂ g U - ° 1 Final crushed[  CRU7
;B

100-CRU-CONV-01

_ 148,1 51,2
~7227  100-CRU-SCRE-01 2,89 11,1
93,0% 62,4
Fine Ore Stockpile 9 14

100-CRU-STPL-02

O

Crushed CRU 2 Circulating load CRU6

100-CRU-CONV-02 1/ Crushed product CRU 8
148,1 51,2 148,1 51,2 100-CRU-CONV-03 f 62,8 21,7
2,89 11,1 2,89 11,1

2,89 4,7
93,0% 62,4 93,0% 62,4 100-CRU-CONV-04 I gy o —_ 93,0% 26,4
70 140 25 40 100-CRU-WEIG-01 O O 9 14
i 100-CRU-VIBF-01 100-CRU-CONV-05
100-CRU-SPMP-01 — I 100-CRU-VIBF-02 100-CRU-WEIG-02

Diagrama de proceso del drea de trituracion.




Planta de tratamiento

200 GRINDING |

Ky 200-GRI-BCRA-01

Crushed product 200-GRI-BKIB-01 (]) 220% C.L. BMIL
35% w/w cyclone overflow

62,8 21,7
2,89 4,7 GrinM_ 65% w/w cyclone underlow
93,0% 26,4 d80 (microns) 75 62,8 21,7
> 2,89 116,5
BMIL feed GRI 1 35,0% 138,3
138,1 47,8
2,89 157,1

t/hsolid | m3/h solid

S.G.S. m3/h water

CYCLfeed GRI 4 % solids | m3/h pulp

100-CRU-CONV-05 l 138,1 47,8
2,89 157,1
46,8% 204,9

200-GRI-CYCL-01

osn
CYCL underflow GRI 3 200-GRI-BMIL-01 \l/
75,3 26,1 ‘ = 200-GRI-SPMP-01A/B
2,89 40,5 200-GRI-HPMP-01A/B (=] i i
65,0% 66,6 I\\_I/' I\\_I/'

Diagrama de proceso del drea de molienda.




Planta de tratamiento

| 300 SULPHIDE FLOTATION |

Rougher feed SUL1 Legend! Stream
Grinded product GRI5 72,5 25,0 From grav. Sulp. Flot.[ GRA 25 t/h solid | m3/h solid
62,8 21,7 2,90 140,8 0,25 0,1 S.G.S. m3/h wate
2,89 116,5 34,0% 165,8 4,36 1,0 % solids m3/h pulp
35,0% 138,3 20,0% 1,1

Rougher conc. SUL3
20,3 5,7
3,58 47,3
300-SUL-COND-01 30,0% 53,0
300-SUL-AGIT-01 V
300-SUL-FLOT-01
Cleaner 1feed SUL5 300-SUL-FLOT-02 Rougher tails SUL4
22,3 6,4 300-SUL-FLOT-03 52,3 19,3
3,50 52,1 > 2,70 106,1
30,0% 58,5 33,0% 125,5
‘ (H=]
Cleaner 1 conc. SUL7 H=] Sulp. conc. SUL 11
12,8 3,1 % 300-SUL-HPMP-01A/B 10,7 2,5
4,08 34,6 4,36 32,2
27,0% 37,8 % 300-SUL-VPMP-01 25,0% 34,7
Cleaner 1tails SUL 8 300-SUL-VPMP-02 Total sulphide tailings| SUL12
9,5 3,2 11,7 2,9
2,94 23,3 \1, 4,01 32,8
29,1% 26,5 Cleaner 2 tails| SUL10 26,2% 35,7
2,1 0,7 >
Sludge WTP WTR 4 3,05 4,8 300-SUL-VPMP-03
0,9 0,5 30,0% 5,5 300-SUL-SPMP-01A/B
2,10 0,6 i j
60,0% 1,1 l\l_r I\\_I/’

Diagrama de proceso del drea flotacion de sulfuros.




Planta de tratamiento

[ 400 GRAVIMETRICCONC. |

overcyol] GRA1 overcvo2|  GRA4
From sulp. flot.[ [ SULA | 26,1 9,7 39,2 14,4
52,3 19,3 2,68 61,6 CY02feed| GRA3 2,72 117,6 Diagrama de proceso d€/ a'rea
2,70 106,1 29,8% 71,4 78,4 285 25,0% 132,0 _ <smicrons|_GRAG_|
33,0% 1255 2,75 183,0 3,8 1,4 de gra vimetria.
30,0% 211,5 2,65 15,1
20,0% 16,5
400-GRA-CYCL-02
Undercyoi| GRA2 400-GRA-CYCL-01 400-GRA-SPIR-02 400-GRA-CYCL-03
26,1 9,6 400-GRA-SPIR-01 Undercvo2|  GRAS Feed SP02[  GRA 10 400-GRA-HPMP-03A/B
2,72 24,5 39,2 14,1 74,6 27,1
37,0% 54,1 R 2,78 65,3 2,76 167,9 Undercvo3|  GRA7
37,5% 79,4 30,8% 195,0 35,4 13,0
R.>38 sp. Tails GRA9 R.>38 sp. conc. GRA 8 2,73 102,6
17,8 6,7 8,4 2,9 R.>10sp. conc.| GRA 11 R.>10sp. Tails| GRA 12 25,7% 1155
2,66 30,9 2,85 13,6 23,9 8,4 50,8 18,7
36,5% 37,5 38,0% 16,6 2,85 50,8 2,71 117,1
32,0% 59,1 30,2% 135,8
v
JA 400-GRA-VPMP-03
400-GRA-CYCL-04
400-GRA-HPMP-01A/B {}E
Cleanerfeed| GRA13 48,0 17,8
36,0 12,5 400-GRA-VPMP-01 2,69 111,3
[ 11,4 2,87 74,8 c s 30,1% 129,1
a 32,5% 87,4 400-GRA-SPIR-03 400-GRA-SPIR-04 —>
:, /\l/ @ Cleanertails| GRA 15 Scav. Conc.| GRA 19
CH‘E 32,5 11,4 2,8 0,9
400-GRA-HPMP-02A/B 2,85 67,7 10,5 3,09 5,9
400-GRA-SMDT-01 32,4% 79,1 32,0% 6,8 400-GRA-VPMP-04

CYO4 overflow| GRA 18 Cleanerconc.| GRA14 \L Grav. Tin conc.
52,3 18,8 3,5 1,2 400-GRA-VPMP-02 400-GRA-COND-01 0,26 0,1
2,78 121,3 3,03 7,1 400-GRA-AGIT-01 5,20 0,8
30,1% 140,1 33,0% 83 400-GRA-SHTA-01A/B/C  400-GRA-FLOT-01 25,0% 0,8

400-GRA-FLOT-02 >

CYO4feed| GRA17

78,4 28,2 Table middlings|  GRA 23
2,78 183,0 1,0 0,3
30,0% 211,1 2,95 4,6
18,0% 4,9 ﬁ 400-GRA-VPMP-10
Table tails| GRA 24 Table conc.| GRA 22 400-GRA-VPMP-05 ﬁ Sulphide Conc.
2,0 0,7 0,5 0,1 0,25 0,1
2,80 11,3 4,75 1,8 400-GRA-VPMP-06 4,36 1,0
15,0% 12,0 22,3% 19 400-GRA-VPMP-07 @ 20,0% 11
I\\i‘/' I\\i‘/' 400-GRA-SPMP-01A/B Spare vertical pump g 400-GRA-VPMP-11 400-GRA-VPMP-13 400-GRA-VPMP-08 400-GRA-VPMP-09

400-GRA-VPMP-12 400-GRA-VPMP-14




Planta de tratamiento

| 500 TIN FLOTATION |

Rougher feed TIN 1 Rougher conc. TIN 2 Rougher tails TIN 3 Legendi Stream
Grav. Scav. Tails| GRA 20 59,6 21,6 11,8 3,8 47,8 17,8 t/hsolid | m3/h solid
48,0 17,8 2,76 139,1 3,09 16,1 2,69 123,0 S.G.S. m3/h water
2,69 111,3 30,0% 160,7 42,3% 19,9 28,0% 140,8 % solids | m3/h pulp
30,1% 129,1
Clean 2 feed TIN 7 Clean 3 feed TIN 10
15,7 4,9 5,0 1,3
3,20 50,5 3,85 24,1
—S 23,7% 55,4 17,2% 25,4
500-TIN-COND-01
500-TIN-AGIT-01 500-TIN-FLOT-01 Clean 2 conc. TIN 8 Clean 3 conc TIN 11
500-TIN-FLOT-02 2,4 0,6 2,8 0,7
Cleaner 1feed TIN 4 500-TIN-FLOT-03 3,82 58 3,93 6,6
25,1 8,1 500-TIN-FLOT-04 29,0% 6,4 30,0% 7,3
3,10 60,8 500-TIN-FLOT-05
29,2% 68,9 Clean 2 tails TIN9 Clean 3 tails TIN 12
13,3 43 2,2 0,6
500-TIN-BLOW-01 Cleaner 1 conc. TIN 5 3,11 44,8 3,75 17,5
13,5 4,3 22,9% 49,0 11,2% 18,1
3,12 33,0
l\\il/l 29,0% 37,3 % 500-TIN-VPMP-01
j Cleaner 1 tails TIN 6 % 500-TIN-VPMP-02 Total general tailings|  TIN 16
l\\_I/' 11,6 3,8 51,60 19,21
500-TIN-SPMP-01A/B 3,07 27,8 500-TIN-VPMP-03 > CEE] 2,69 138,07
29,5% 31,6 = 500-TIN-HPMP-01A/B 27,2% 157,28
<5 microns| GRAG6 '.J— 3,5
3,8 1,4 <] 500-TIN-MGSC-01 MGS tails TIN 13 Flot. Tin conc. TIN 17
2,65 15,1 500-TIN-VPMP-04 2,7 0,7 0,15 0,03
20,0% 16,5 3,88 6,20 5,20 0,36
30,0% 6,9 30,0% 0,39
500-TIN-VPMP-05 >

Diagrama de proceso del drea flotacion de dxidos.




Planta de tratamiento

600 CONC. DEWATERING |
D

Grav. Tin conc.[[[GRAZ6 | To process water tank

0,26 0,05
5,20 0,79
25,0% 0,84 ’
T 600-CON-FILT-01
0,15 0,03
600-CON-HOPP-01
600-CON-SCRE-01
g &

5,20 0,36

30,0% 0,39
600-CON-MEMP-01 Hw 600-CON-MCCE-01

600-CON-TKFL-01
600-CON-DRYE-01

600-CON-AGIT-01
Dry concentrate[ [ CON3 |
600-CON-TWEI-01

Filter feed CON 1 Filtered concentrate CON 2
0,42 0,08 0,42 0,08 0,42 0,08
5,20 1,15 5,20 0,07 ‘\JH 5,20 0,00
26,6% 1,23 85,0% 0,15 600-CON-SPMP-01 100,0% 0,08 [ 85% |w/wfiltered product
100%  |w/w dryed product
Diagrama de proceso del drea filtracion.
| 700 TAILINGS FACILITIES |
Total sulphide tailings
11,7 2,9
4,01 32,8 To process water tank
26,2% 35,7

Total general tailings

51,60 19,21
2,69 138,07 700-TAI-WPMP-01A/B

27,2% 157,28 700-TAI-PONT-01

29,5

700-TAI-WPMP-02A/B
700-TAI-PONT-02

Sulphide tailings pond

General tailings pond

Settled gen. Tail. Settled sul. Tail.

80% w/w general tails 51,60 19,21 11,68 2,91
78% w/w sulphide tails 2,69 12,9 4,01 3,3
80,0% 32,11 78,0% 6,21

Diagrama de proceso del drea de estériles.



Planta de tratamiento

[ 800 REAGENTS

Cuso4 800-REA-AGIT-01

800-REA-TKRP-01

800-REA-HPMP-01A/B @

PAX
BAG
1
> 300-SUL-COND-01 |-
——>400-GRA-COND-01 0=
—> 500-TIN-COND-01
800-REA-TKRP-02
800-REA-TKRD-01 800-REA-HPMP-02A/B
800-REA-PPMP-01A/B
H2504

> 300-SUL-COND-01
——> 400-GRA-COND-01
———> 500-TIN-COND-01

MIBC
800-REA-HPMP-04
Ca(OH)2

Lime silo (vendor package
800-REA-LIME-01

800-REA-SPMP-02 'ﬁi./’

N
TRUCK —
iy —
)
|

800-REA-TKRD-04
800-REA-PPMP-04A/B

800-REA-AGIT-04

800-REA-HPMP-05

800-REA-AGIT-02

@ U 800-REA-TKRD-02
800-REA-PPMP-02A/B

—

> 500-TIN-COND-01
|~ 901-WTR-REAC-04

800-REA-TKRD-05
800-REA-PPMP-05A/B

J

'ﬁl,/’ 800-REA-SPMP-01A/B

> 300-SUL-COND-01
———> 400-GRA-COND-01
————> 901-WTR-REAC-01

901-WTR-REAC-02

800-REA-TKRD-07

800-REA-HPMP-07A/B

FLOCCULANT

s ——

800-REA-FLOC-01
(Vendor package)

J

NasSiO3 800-REA-AGIT-03

> 500-TIN-COND-01

800-REA-TKRP-03
800-REA-HPMP-03A/B @ b 800-REA-TKRD-03
800-REA-PPMP-03A/B

AERO845

—

> 500-TIN-COND-01

800-REA-HPMP-06

@ U 800-REA-TKRD-06

800-REA-PPMP-06A/B

> 901-WTR-THIC-01

Diagrama de proceso de preparacion y dosificacion de reactivos.




Planta de tratamiento

| 900 WATER STORAGE |

m3/h Stream
0,28 CuS04
0,03 PAX
0,03 NaSio3 Fresh water distribution
0,00 MIBC
0,00 H2504 5,5
0,00 AERO845
2,09 Ca(OH)2
0,03 Flocculant
F 3,00 sanitary water
900-WAT-TKFW-01 900-WAT-CHLO-01
Fresh water tank Chlorination unit

1\
From water -
water treat. plant 20,9 @ @ 900-WAT-SHOW-01
—@ b Fire protection system Safety showers 900-WAT-BIOL-01

900-WAT-FIRE-01 900-WAT-WPMP-01A/B Biological treatment plant
7,00 dust prevention

m3/h Stream Process water distribution
Stream m3/h ———————> 111,81 Grinding
Conc. dewatering 1,08 ———> 20,78 Sulphide flotation
Tailings ponds 154,70 ———————> 21,99 Gravimetric concentration

> 12,11 Tin flotation

900-WAT-TKPW-02 900-WAT-TKPW-01 @ @
Process water tank 900-WAT-WPMP-02A/B Gland water distribution
m3/h Stream
@@ 25,00 Gland water 25,0

900-WAT-WPMP-03A/B

Diagrama de proceso de almacenamiento y distribucion de aguas.




Planta de tratamiento

901 WATER TREATMENT |

Lime adition 2,00 kg/m3 15 I/s (AYTERRA 2,10 (t/m3) sludge
Lime adition| WTR2 Ca(OH)2 Solid production 10,00 |g/I 473.040 |[m3/y 60% w/w sludge
0,2 0,1 150% C.L 60% oversize
2,21 1,1 756.864 |m3/y design
15,0% 1,2 94,99 |m3/h design
Solid recirculat. WTR 5 To water tanks
0,5 0,2
From mine drainage 2,10 0,3
60,0% 0,5 Discharge
95,0 ,|, H2S04
|
Total feed WTR 3 | ! 901-WTR-THIC-01 Treated water
o | |-
0,7% 96,7 @ ,
o l g
901-WTR-REAC-01 901-WTR-HPMP-01A/B - g
901-WTR-REAC-02 901-WTR-REAC-04 901-WTR-WPMP-01
901-WTR-REAC-03 Solids production|  WTR4 901-WTR-AGIT-04 901-WTR-WPMP-02
901-WTR-AGIT-01 0,9 0,5
901-WTR-AGIT-02 2,10 0,6 i
901-WTR-AGIT-03 60% 1,1 To sulphide tailings box Bt

901-WTR-SPMP-01A/B

Diagrama de proceso de tratamiento de aguas.




Gestion de aguas

* Lagestion de agua en la instalacidn se realizara en condiciones de vertido cero, con lo que se ha disefiado en circuito cerrado, es decir, toda el agua
requerida en la planta de tratamiento, es recuperada y reutilizada en la operacion.

PARCELAS COLINDANTES Aguas de escorrentiasobre

parcelas inalteradas * Minimizar la afeccidn al medio: se evitard, mediante canales

perimetrales, que todas las aguas de lluvia y escorrentia que
caen sobre terrenos inalterados, entren en contacto con
zonas alteradas tales como escombreras, depdsitos,
edificios, etc., derivandolas de nuevo a su cauce natural.

* Reducir el consumo de agua. El principal punto de consumo
de agua es el proceso productivo. Para minimizar este
consumo, se trabajara en condiciones de vertido cero,
recirculando y reutilizando todas las aguas de nuevo en el
circuito de proceso.

Instalaciones

EODIETES

|
|
I
|
|
: Presas Escombreras
|
|
|
|
|

* Trabajar en circuito cerrado con las aguas alteradas. Todas
las aguas de lluvia y escorrentia que caen sobre terrenos
alterados (escombreras, depdsitos, edificios, etc.) se
gestionaran de forma independiente e integraran dentro del
sistema, para ser utilizadas en el proceso productivo como
agua de proceso.

e Tanquesde
200
Sondeos de drenaje del
hueco de explotacion

Plantade
Tratamiento

* Seinstalara ademas una planta de tratamiento de aguas para
tratar el excedente de aguas del sistema de drenaje de mina
en caso de que se necesario descargar a cauce publico.

de Aguas




Balance de aguas

ROM Legend:
500.000 t/y WATER INPUTS
7% moisture WATER OUTPUTS

37.634 m3/y water

DRAINAGE 283.824 m3/y water
WD+TR RUNOFF 203.448 m3/y

TF RUNOFF 34.317 m3/y T _—

————@ WASTE DUMPS + TRACKS

OPEN PIT

RECIRCULATION (closed circuit wat.)
TOTAL CONSUMPTION 1.219.689 m3/y water
262.459 m3/y water TIN CONCENTRATE
32,9 m3/h 3.327 tly
15% moisture
587 m3/y water
, o [y
Sanitary water  23.904 m3/y water \L \L R(m3/y) EV(m3/y)
Dust prevention 61.560 m3/y water : 126.278 213.412
WATER DISCHARGE SETTLED GENERAL TAILINGS SETTLED SULPHIDE TAILINGS
259.130 m3/y water 411.173 t/y 85.500 t/y
32,5 m3/h 80% solids 78% solids

102.793 m3/y water 24.115 m3/y water



Planta de tratamiento
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Infraestructuras

Cielo abierto (1)

8 afios de operacién (0.3 Mt/a 3 afios y S\
0.5 Mt/a 5 afios), 800 m largo, 300 m s}
ancho and 150 m profundidad. i

Mina de interior (2)

nogetéﬁdodeﬁpna"“ -
SRt AN

=~ L =
' o‘oo 0 CODE

4 afios de operacion (0.5 Mt/a), galerias
de 5 x 55 m y cdmaras 20 x 60 m.
Posibilidad de relleno de camaras en
forma de pasta.

Planta de tratamiento (3)

Capacidad de 0.5 Mt/a con trituracion ,
molienda, flotacion y gravimetria, para
producir 3,500 t/a de concentrado.

m
e

6"‘

Depdsitos de estériles (4)

o

Dos celdas independientes dentro del S N N e B || N L\
mismo depdsito, para separar los estériles ‘m&"-,;& 7 oM ) |\ e Nl A%
de sulfuros de los estériles generales, ""/7 "’7/ ) " /]

reduciendo asi If:l .superf|C|'e con potencial V% // .{,,,:’,"
generador de dacido y simplificando su ' '/

posterior restauracion. @ ‘///// : == i YO , 7..,“_:4‘-7,‘.» "/ a ~ A "m.r-;‘

Escombreras (5 & 6)
5 )
e —
-~ | ® =

% [T
[y ", MINAS DE ESTASNO DE ESPARA

N
.
—

-

Cuatro escombreras independientes (5)
con 45 m de altura maxima y una
escombrera de transferencia en talud
oeste del cielo abierto (6) para reducir las "
distancias de transporte e impacto visual.




Personal

Se ha considerado un valor medio total de 103 empleados directos adscritos al drea de servicios generales,
supervision de mina, planta de tratamiento y laboratorio.

Las labores mineras se realizardn mediante los adecuados contratistas especializados, estimandose una
carga de empleo adicional de:

v’ Cielo abierto: 40 — 45 personas adicionales, incluso supervisién y topografia.
v Interior: 75 — 80 personas adicionales, en las mismas condiciones.

Personal
General 25
Supervision de mina 15
Planta de Tratamiento 50
Laboratorio 13
103




Inversion y operacion

Preparacion de terreno
— Depdsitos de estériles
“ Escombreras de mina
n Mineria cielo abierto
_ Terrenos y gastos generales
n Edificios de proceso
Edificios auxiliares
“ Mobiliario

“ Urbanizacion

“ Infraestructura

“ Equipos

Ingenieria

“ Ejecucion de obra y montaje
“ Personal de montaje y puesta en marcha
“ Tuberia y valvuleria (afio 0)
“ Primeras cargas

“ Repuestos

SRFER epcm

“ Contingencia

L |

- TOTAL CAPEX

CAPEX

99.900,00 €
2.351.045,39 €
634.226,79 €
407.527,15 €
3.000.000,00 €
975.190,81 €
260.500,00 €
1.153.570,19 €
239.347,79 €
2.140.000,00 €
6.276.928,84 €
1.255.075,00 €
2.411.521,00 €
1.049.440,00 €
92.867,27 €
185.423,76 €
313.846,44 €
2.284.641,04 €
2.513.105,15 €

27.644.156,63 €

Los costes de inversidn y operacion para el Proyecto descrito son los siguientes:

OPEX

VEHEL S

Personal de administracion y direccién
Personal de supervision de mina
Personal de la planta de tratamiento
Personal de laboratorio

TOTAL FlJOS

Tratamiento de mineral (cielo abierto)
Tratamiento de mineral (interior)
Distribucién de concentrados
Laboratorio analitico

Explotacién (cielo abierto)
Explotacién (interior)

Contingencia (cielo abierto)
Contingencia (interior)

Restauracion y medidas compensatorias
TOTAL VARIABLES (cielo abierto)
TOTAL VARIABLES (interior)

TOTAL OPEX

3,36 €/t
2,01 €/t
4,97 €/t
1,48 €/t
11,82 €/t

6,50 €/t
6,56 €/t
0,38 €/t
0,41 €/t
13,72 €/t
54,08 €/t
2,10 €/t
6,14 €/t
0,63 €/t
23,75 €/t
68,20 €/t

52,33 €/t




Situacion administrativa

Proyecto de explotaciény
Descubrimiento del Permiso de Permiso de documentacién ambiental
yacimiento por el IGME exploracion SPIB investigacion SPIB remitida a autoridades locales Concesion de explotacion ¢?

Campaiia de sondeos Estudio de viabilidad

2018 —
2019 T
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Empresas involucradas

EAGQ Geoquimica y andlisis de agua.

‘ (’)‘ay.&grrq i Estudios hidroldgicos e
b- y proyectos

hidrogeoldgicos.

Estudios geoldgicos y geotécnicos.

~) z
78& l eono I arte asesoramientolegal

ABOGADOS

PG”Q Estudios medioambientales.

/ Coordinacion general del proyecto, desarrollo y supervision de
programas de pruebas metalurgicas y estudios de
SCYP| procesamiento de mineral.

s ! ;s Ensayos metalurgicos de laboratorio.

S| [P
N Campanas de sondeos.

swcotmu-forw“s
Industri del Bierzo 5 A

. Modelizacion del yacimiento, cdlculo
_v_‘ Sl'k consu | tl N g de recursos y reservas y estudios de

mineria.

Ensayos metalurgicos de laboratorio y
planta piloto.




Gracias por su atencion.




